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Development of test methods for the  
 

novel reference material

Qualitätskriterium für Fußboden- und Mö-
-

-
dale-Gerät zur Anwendung, mit dem die zu 

-

-
kluszahl beansprucht wird.

-
verfahren ist, dass es keine standardisierten 

-
-

lungsprozess handelsüblicher, prinzipiell ge-
eigneter Scheuervliese, können jedoch mit 

-
rials einhergehen und zu nicht reproduzierba-

-
bewertungen führen. Ähnlich gelagert sind 

die der Überprüfung des Verfahrens und zur 
Chargenkontrolle der Scheuervliese dienen. 
Bedingt durch sich ändernde Trends und an-

ständige Verfügbarkeit ein- und desselben 
Materials hier ebenfalls nicht gewährleistet.

Mikrokratzbeständigkeit unter Einsatz neuer 
standardisierter Scheuermaterialien und ei-

-

Micro-scratch resistance is an important 
-

re surfaces and is therefore the subject of 

device is used to determine the resistance 
to micro-scratches, in which the surface to 
be tested is subjected to an abrasive mate-

method is that there are no standardised 
abrasive materials. However, product modi-

-
facturing process of commercially available, 
in principle suitable abrasive non-wovens, 
can be associated with changes in the pro-

encountered with the reference surfaces 
used to verify the procedure and for batch 
control of the scrub pads. Due to changing 

constant availability of the same material is 
not guaranteed in that respect, either.

-
ne the resistance to micro-scratches using 
new standardised abrasive materials and an 

-
dale method.

Entwicklung von Prüfmethoden für die  
Mikrokratzbeständigkeit von Beschichtungen 
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-
-

 
 

Project management: 
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Gegenüber den bisher eingesetzten Faser-
vliesmaterialien basieren die am TFI Aachen 
entwickelten neuen Scheuermaterialien auf 

wird. Durch Verwendung unterschiedlicher 
-

-

wurde anschließend mit unterschiedlichen 
-

sehen, so dass verschiedene, Kratzer erzeu-
gende Schichten generiert werden konnten. 
Am IHD erfolgte die Beurteilung der Kratz-
wirkung der neuen Scheuermaterialein hin-
sichtlich Glanzgradänderung und erzeugter 
Kratzbilder. In den Prüfungen wurden unter-

-
beständigkeit, Glanz, Struktur und Dekor 
bewertet, um ein umfassendes Bild zur Kratz-
wirkung der neuen Scheuermaterialien zu 

dabei die neu entwickelte Referenz-Hoch-

to date, the new abrasive materials develo-

-
-

-
-

be generated.

materials was assessed in terms of changes in 

in terms of scratch resistance, gloss, structure 

materials. The newly developed high-gloss 
reference surface was an important surface 

previous and new reference materials were 
comprehensively characterised, e.g., using 

-
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Referenzmaterial wurden umfassend in ihren 
-
-

konnten Zusammenhänge zwischen Kratzbe-
anspruchung und Größen wie Kratzerbreite 

-

-
ware wandelt die auf den Bildern sichtbaren 
Kratzer in eine Grauwertdarstellung um und 
berechnet die Kratzbildklasse anhand des An-

-
riables, such as scratch width and depth.

-
med to convert scans of the black reference 

scratches visible in the images into a grey-sca-

-
ched surface.
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Mit Abschluss des Projektes kann dem An-
wender bereitgestellt werden:
• 

gleichen Kratzbildklassen und Glanzgrad-
änderungen wie bei bisher genutzter, aber 
nicht mehr verfügbarer Referenz

• 
-

• Methode zur digitalen Bilderfassung und 
-auswertung der schwarzen Referenz-

-
vierung der Kalibrierergebnisse

Weiterhin konnte in einem Ringversuch der 
Eignungsnachweis für die Referenz-Hoch-

-
terial erbracht werden. In nachfolgenden 
Arbeiten sollen weitere Scheuermaterialien 

der Mikrokratzbeständigkeitsprüfung abde-
cken zu können.

-
wing can be provided to the user:
• New reference high-gloss surface with 

the same scratch classes and gloss level 
changes as the previously used reference, 
which is no longer available.

• -
nology as a replacement for the previous 

• Method for digitally capturing and evalua-

high-gloss surface and the new abrasive ma-
terial was demonstrated in a round robin test. 
In subsequent work, further abrasive mate-
rials are to be developed in order to be able 

performing the micro-scratch resistance test 
in the future.
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