
-
tet, z. B. bei der Kantenumleimung oder als 
Matrix für WPC. Es kommen mit klassischen 
Verfahren jedoch nur Polymere mit gerin-
ger Schmelztemperatur in Frage, da Holz ab 
einer Temperatur von ca. 180°C zunehmend 
dunkle Verfärbung zeigt und chemisch degra-
diert. Die niedrigen Schmelztemperaturen 

-

-

den etablierten, formaldehydbasierten Kleb-
-

anforderungsgerechte Verklebungen von 

Diese Materialien werden bei Temperaturen 
von über 180°C verarbeitet. 
Ziel des Projektes war die Entwicklung eines 
Verfahrens zur Verarbeitung leistungsfähiger, 

-

-

Thermoplaste sind nahezu formaldehydfrei, 
-

-
spread in the wood-based materials industry, 
e.g., for edge banding or as a matrix for WPC. 

processes, since wood increasingly darkens 
and chemically degrades at temperatures 

-
-

adhesives in the wood industry today. These 
materials only have moderate strength, rigi-
dity and creep resistance.

can be superior to established formaldehyde-
based adhesives in terms of their mechani-

bonding laminated wood materials in accor-
dance with standards. These materials are 
processed at temperatures above 180°C.
The aim of the project was to develop a pro-

bonding of laminated wood materials. In this 

melted using high-frequency technology wit-

-
de-free, recyclable and do not require any 

-

-
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zungszeit, was Prozesszeiten verkürzen kann. 
Zudem besteht in diesem Zusammenhang 

-
gas-Bilanz der auf diese Weise hergestellten 

Im Projekt wurden zunächst potenziell geeig-

hin gescreent. Neun Folientypen konnten als 
-

den. Zusätzlich wurde das thermische Ver-

Rheometer untersucht, um eine HF-Zieltem-
peratur für den Verklebungsprozess zu be-

der ausgewählten Folientypen lagen zwi-
schen 190 und 290°C.

-

HF-Prozesses sowie der Herstellung und 
Untersuchung folienverklebter Produkte. 

zum darrtrockenen Zustand getrocknet, was 

this context for improving the greenhouse 
gas balance of wood-based materials produ-
ced in this way.

-
-

lable on the market and screening them for 

and a rheometer to determine an HF target 
temperature for the bonding process. The 

types were between 190 and 290°C.

-

reliability.
For assessing the strength of the joint, test 
specimens were made from beechwood la-
mellae in accordance with DIN EN 205. It 
was possible to produce bonds with thermo-
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-
bindung wurden Probekörper aus Buchen-
holzlamellen in Anlehnung an DIN EN 205 

-
2

realisiert werden, die der höchsten Bean-
-

kochendes Wasser, Prüfung im feuchten Zu-

-
-

bungen erreicht. 

2

requirements of the most demanding group, 
-

This meant that an important project goal 
-

In order to further increase the adhesive 

-

by plasma treatment, electron beam treat-
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Holzlagen

Thermoplast-FilmElektroden

z

T(z)

TR TS
TS > TH

ppress
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bevorzugten Klebfolien weiter zu erhöhen, 
wurden Konzepte und Versuchsabläufe zur 

Plasmabehandlung, Elektronenstrahlbehand-
-

dung erprobt.

-
obachtet werden.
Als weiterer Schwerpunkt wurden alterna-

entwickelt und erprobt. Hier konnte die Be-
anspruchungsgruppe D3 nach DIN EN 204 er-
reicht werden.
Die Eignung der Folienverklebungen wur-
de bei der Herstellung von Mehrlagen-

 

Erkenntnisse aus der Einzellagenverklebung 
übertragen wurden. 
Für Langzeituntersuchungen wurden thermo-

und Fichtenlamellen hergestellt und hinsicht-
lich des Kriechverhaltens in Anlehnung an 

Entwicklung und der Bau eines Prüfstandes 
in Anlehnung an DIN EN 14292, mit dem das 

-

Belastung untersucht werden konnte. Hier 
zeigt sich weiterer Entwicklungsbedarf be-
züglich der Wärmeformbeständigkeit der 
entwickelten Folienverklebungen.

ment, UV treatment and electrical charging 
were tested.

proof requirement being met, was observed 

Here, the D3 durability group according to  
DIN EN 204 was achieved.

-

-

layer adhesive bonding were transferred.

HF wood bonds with beech and spruce lamel-
lae were produced and examined with regard 
to their creep behaviour in accordance with 

-
ped and constructed based on DIN EN 14292, 
which could be used to examine the behavi-

-
wed that there is a need for further develop-
ment with regard to the heat resistance of 
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