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Titelmotiv

Großes Bild:
REM-Aufnahme eines Querschnittes von 
Schwarzpappel (Populus nigra L.), 
Spätholz, Gefäße klein, einzeln, paarig und 
in radialen Reihen, Holzstrahlen einreihig, 
Fasern dünnwandig (Foto: E. Bäucker, TU 
Dresden)

Kleines Bild:
Blick in das am 4. Mai 2017 neu 
eröffnete Konferenzzentrum des IHD. 
Besonderheit ist die Bogenform des 
Saaldaches. Gebogene, kreuzweise 
verlaufende Leimholzbinder 
übernehmen hier tragend Funktion und 
spiegeln die in ästhetischer Weise die 
Leistungsfähigkeit des Werkstoffes Holz 
wieder. Entwurf durch Architekten 
Reiter BDA (Dresden).

Institut für Holztechnologie Dresden
gemeinnützige GmbH, Dresden 2017
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